Mitsubishi M70 ve M80 CNC Sistemlerinde Ariza Teshis Sanati: Tamamen Ozgiin Saha
Kilavuzu

CNC diinyasinda Mitsubishi kontrol {initeleri (M70 ve M80 serileri), Japon miihendisliginin
en kararli ve giiclii 6rneklerindendir. Ancak ekranda beliren o kirmizi harfli alarm kodlari,
iiretim hattindaki herkesin canini sikabilir. Cogu zaman internette arattiginiz kodlar size
sadece teknik el kitap¢iginin anlagilmaz dilini sunar.

Bu rehberde, Mitsubishi M70 ve M80 serilerinin kroniklesen arizalarini, kitabi tanimlardan
uzak, tamamen sahadaki ariza ¢6zme pratiklerine dayal, 6zgiin bir dille masaya
yatiriyoruz.

Mitsubishi M70 (klasik ve yaygin emektar jenerasyon) ile Mitsubishi M80 (modern,
dokunmatik ekranli ve yiiksek hizli akilli jenerasyon) kontrol sistemleri endiistride cok
yaygindir.

Her iki jenerasyon temel alarm mimarisini paylagsa da M70 serisinde arizalar daha ¢ok
siiriicii tabanh donanimsal miidahaleler gerektirirken, M80 serisinde akilli parametre
bloklari, ag tabanh (Ethernet/CC-Link) hatalar ve modern giivenlik katmanlari 6n
plana c¢ikar.

Bu iki sistemin en kritik ve kronik ariza kodlari, anlamlar1 ve 6zgiin saha ¢6ziim yollar1 ayr1
ayr1 tablolarda detaylandirilmigtir.

M70 kontrolorler, genellikle donanimla sinyal yollarinin kesistigi elektrik kabini arizalari ile
bilinir. Bu jenerasyonda mM01 operasyonel ve s01/503 servo grubu en kritik kalemlerdir.

Anlam /

Acilimi Saha Céziim Metodolojisi X

Hata Kodu / Grup

Eksen referansa (sifira) giderken limit sivilcini (dog)

MO01 0001 (DOG Referans algilayamamis ve tlizerinden ge¢mistir. Coziim: Ekseni

OVERRUN) Noktast J OQ mo@unda elle geriye ¢ekin, switch mekanizmasini
Sinir Asimi  temizleyin veya parametrelerden referans hizini
distirtin.
Eksen hareketi istenmis ancak operatdr panelindeki hiz
. 1 0
MO01 0103 flerleme ayar potu (Feedrate Override) %0 konumundadir.

Coziim: Panel iizerindeki doner pot diigmesini a¢in,
eger agik olmasina ragmen hata siiriiyorsa PLC sinyal
kablosunu test edin.

(FEEDRATE ZERO) Potu Sifirda

Siirticii ¢ikisinda veya motorda ani bir yliksek
akim/kisa devre olusmustur. Coziim: Gii¢ kablosunu
stirticiiden ayirin ve motor sargilarini megajer
(izolasyon test cihazi) ile kontrol edin; sargilarda
govdeye kacak olabilir.

S01 0032 Gii¢ Modiili
(OVERCURRENT) Asirt Akim

Motor mekanik zorlanmadan dolayr CNC'nin
Asir gonderdigi hedef koordinata yetisemiyor demektir.
Pozisyon  Coziim: Eksen bilyali milinde (vidali mil) veya
Sapmast kizaklarda sikisma var mi1 bakin. Varsa eksen fren

bobininin (Brake) agip agmadigini kontrol edin.

S03 0052 (POS. DEV.
EXCESS)

Giivenlik emniyet zinciri (E-Stop loop) agik kalmistir.
Y03 0010 (EMG. Acil Stop  Coziim: Sadece basili butonlar1 degil, panodaki
STOP) Aktif emniyet rolesini (Safety Relay) ve eksenlerin en ugtaki
donanimsal limit siviglerini kontrol edin.



Makine kapaliyken enkoder hafiza pilleri bittigi i¢in

770 0001 (ABS. POS. Muthlak ekskenclln sﬁjllr1 ngktam t%mgmen silinmistir. (klrozuncll:
ERASED) Pozisyon Enkoder p1 er.lrp yem. e‘:yl'n VG‘E parametre ekranindan
Kayb: "Absolute Position Initialization" (Eksen Sifirlama)

adimlarini bastan yapin.

2. MITSUBISHI M80 Serisi Ariza Kodlar ve Coziimleri

M80 serisi modern mimaride akilli teshis yetenegine sahiptir. Bu modelde veri sunucusu,
optik ag hatlar1 (FSSB/Haberlesme) ve akilli gii¢ yonetimi sorunlar1 daha sik kategorize
edilir.

Anlami /

Acilimi Saha Céziim Metodolojisi X

Hata Kodu / Grup

PLC yazilimindan gelen harici bir kosul eksen hareketini
MO01 0004 Dis Emniyet engelliyordur (Orn: Hidrolik basing yetersiz, kap kilidi
(EXTERNAL Kilidi Engeli oturmadi vb.). Coziim: Ekrandaki PLC I/O
INTERLOCK) monitoriinden ilgili kilitleme bitini (X/Y) takip ederek
arizal1 sensorii bulun.

Servo/Spindle siirticiilerinin ortak barasindaki dogru
akim (DC Bus) voltaji kritik sinirin altina inmistir.
Coziim: Panodaki ana gii¢ kaynagi modiiliiniin (Power
Supply) giris voltajini ve sebeke trafosunun kademe
ayarlarmi ol¢iin.

S01 0010 (LOW  Siiriicii Bara
DC VOLTAGE) Voltaj1 Diisiik

MDS siiriicii modiiliiniin gévdesinde yer alan dahili
sogutma fani ¢alismay1 durdurmustur. Coziim: Cok
Onemli; S04 hatalar1 "All Reset" (AR) sinifindadir. Fan
degistirseniz bile tezgahin enerjisini ana salterden
tamamen kapatip agmadan bu alarm ekrandan silinmez.

S04 005F (DRIVE Siiriicii Fam
FAN STOPPED) Durdu

Kontrol iinitesi ile elektrik panosundaki siiriiciiler
arasindaki optik haberlesme dongiisii kurulamiyor.

Y05 0001 (INIT. gla(lberle me Coziim: Siiriiciileri birbirine baglayan fiber optik
COM. ERROR) 3 haberlesme kablolarinin (yesil/mavi konnektorlii)
Hatas1 . . o
uclarini temizleyin veya kirilma riskine karsi kabloyu
yenileyin.
. . Siirticiilerin veya NC iinitesinin i¢indeki lityum pil
Pil Voltajt bitmeye yaklasmistir. Coziim: Bu bir uyaridir ancak
Z73 0001 (BATT.  Dislis Uyanisi makiny iyka astlr zm' 770 (ha;ﬁ aka b}ll) arizasina
VOLT. DROP) cy1 kapatifsaniz 7a Kaybl) arizas

doner. Tezgahin enerjisi mutlaka acikken pilleri hemen
yenisiyle degistirin.

Mitsubishi M70 Serisinin Dilinden Anlamak

M70, fiziksel kablolarin, sensorlerin ve panodaki siiriiciilerin birbiriyle siirekli konustugu,
mekanik hissiyat1 yliksek bir jenerasyondur. Bu tezgahta bir hata varsa, ¢oziim genellikle ya
bir switch ucunda ya da panodaki bir kablodadir.

En Kronik M70 Alarmlari ve Nokta Atis1 Kurtarma Yollar




MO01 0001 (DOG OVERRUN - Sinir1 Istirgan Eksen): Makine referans noktasina
giderken, eksenin sifir noktasi sivilcini (dog) algilayamayip hizla lizerinden gegmis ve
mekanik sinira dayanmustir.

o Ozgiin Coziim: Kitapgiklar parametre der. Saha ise sunu sdyler: Ekseni el
carkiyla elle giivenli bolgeye ¢ekin. Muhtemelen o switch kesme sivisi (bor
yag1) ve talas yiiziinden yapisip kalmigtir. Switch'i temizleyin, tik sesini duyun
ve referans hizini diisiirerek tekrar deneyin.

S01 0032 (OVERCURRENT - Akim Patlamasi): Siiriicii modiilii, eksen motoruna
gonderdigi akimda ani ve tehlikeli bir sicrama algilamistir.

o  Ozgiin Coziim: Siiriicilyii hemen degistirmeyin. Once elektrik kabininden
motorun gii¢ kablosunu sokiin. Elinize bir megajer (izolasyon test cihazi) alin
ve motor sargilarini govdeye karsi 6l¢ilin. Genellikle motorun i¢ine bor yagi
sizmis veya kablo kanalda bir yere siirtiinerek sase yapmaistir.

Y03 0010 (EMG. STOP - Giivenlik Zinciri Koptu): Tezgah kendini tamamen
kilitlemistir ¢linkii acil stop hattindaki 24V enerji dongiisii bir yerde kesintiye
ugramistir.

o Ozgiin Coziim: Panodaki sar1 emniyet rolelerine (Safety Relay) bakin. Eger
paneldeki buton basili degilse, eksenlerin en u¢ noktalarinda gizlenmis olan
"donanimsal limit sivigleri" tozdan veya darbeden takili kalmis olabilir. Sinyal
takibini ekrandaki PLC ekranindan yapin.

B Boliim 2: Modern Mitsubishi M80 Serisi ve Akilli Teshis

M80, dokunmatik ekranlar1 ve internet tabanli mimarisiyle tam bir akilli bilgisayardir. M80'de
arizalar genellikle veri iletisimindeki kopmalar, akilli enerji dalgalanmalar1 ve yazilimsal
giivenlik bariyerleri etrafinda sekillenir.

En Sik Karsilagilan M80 Alarmlar1 ve Pratik Coztimleri

MO01 0004 (EXTERNAL INTERLOCK - PLC Bariyeri): CNC tinitesi saglamdir
ancak makineyi iireten firmanin yazdigi PLC yazilimi bir seye izin vermiyordur.
Ornegin: "Hidrolik basing diisiiktiir" veya "Kabin kapisinin kilidi tam oturmamustir".

o Ozgiin Coziim: Bu hata geldiginde direkt panoya kosmaym. Ekrandaki
Diagnosis (Teshis) meniisiinden PLC I/O monitériine girin. Hangi sinyalin (X
giris kodu) 0 oldugunu canli olarak izleyin. Arizali sensorii nokta atisi
bulacaksiniz.

S04 005F (DRIVE FAN STOPPED - Kritik Fan Uyarisi): Elektrik panosundaki
MBDS serisi akilli siiriici modiiliiniin arkasindaki veya i¢indeki kii¢iik sogutma fani
donmeyi birakmustir.

o Ozgiin Coziim: M80 kullananlarin en ¢ok diistiigii tuzak burasidir. Fani
yenisiyle degistirseniz bile bu alarm ekrandan gitmez. Clinkii M80 bu arizay1
hafizasina kilitler (All Reset sinifi). Coziim i¢in fan1 degistirdikten sonra
tezgahin ana salterini tamamen kapatmali, panodaki 1siklarin sénmesini
beklemeli ve sistemi yeniden baglatmalisiniz.

Y05 0001 (INIT. COM. ERROR - Fiber Optik Kopuklugu): Ekran ile panodaki
stirticiiler arasindaki o incecik, yiiksek hizl fiber optik haberlesme hattinda veri akist
kesilmistir.

o Ozgiin Coziim: Kablolari sertce cekmeyin veya biikmeyin. Siiriiciilerin
altindaki yesil veya mavi optik soketleri sokiin, uglarini alkollii temizleme
beziyle nazikge silin ve yuvasina tam oturdugundan (tik sesini duyana kadar)
emin olun.



X Usta Bakimeinin Mitsubishi Kurtarma Metodolojisi
Internetteki kaliplasmus bilgileri unutun; sahada bir Mitsubishi tezgah1 ayaga kaldirirken su 3
adimli stratejiyi aligkanlik haline getirin:

1.

Ekran Yalan Soylemez Ama Eksik Soyler: CNC ekraninda gordiigiiniiz so1 gibi
kodlar genel bir ailedir. Asil teshis panodaki siirlicii modiiliiniin (MDS) iizerindeki iki
haneli minik dijital ekranda yazar. Oradaki say1y1 okumadan tornavida oynatmayin.
Enerji Altinda Pil Degisimi Hayat Kurtarir: Ekranda "Z73 BATTERY LOW"
uyarisi1 goriiyorsaniz sakin "aksam vardiyasi bitsin de kapatip degistiririm" demeyi
diistinmeyin. Makineyi kapattiginiz an tiim eksen koordinatlar1 ve sifir noktalar: silinir
(z70 arizasina doner). Pilleri her zaman makine acik ve calisir vaziyetteyken
degistirin.

M80'in Nimetlerinden Faydalamin: M80'in dokunmatik ekranindaki brive Monitor
sayfas1 bir servettir. Panoyu agip 6lcii aletiyle ugragmak yerine, motorun kag derece
1sindigini ve o an kag amper akim ¢ektigini bu ekrandan canli gorerek mekanik
stkigmalar1 6nceden sezinleyebilirsiniz.



